1 — UDAJE O VYROBCOVI

Nazov spolo¢nosti: Akay gida ambalaj makina san. ve tic. Itd. sti.

Znacka: AkayGAM

Miesto vyroby:

Bakir ve pirin¢ san. koop. Mustafa Kurtoglu cad. No 5 kat 2 Beylikdzu / istanbul /
TR

Telefon: +90 212 876 89 61

Fax: +90 212 876 89 62

Krajina: TURECKO

WEB: http://www.akaygam.com

e-mail: info@akaygam.com

SERVIS

Bakir ve pirin¢ san. koop. Mustafa Kurtoglu cad. No 5 kat 2 Beylikdizi / istanbul /
TR

Telefén: +90 212 876 89 61

Fax: +90 212 876 89 62

WEB: http://www.akaygam.com

e-mail: info@akaygam.com
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2 - UDAJE O VYROBKU

Nazov: Drazovaci stroj
Znacka: AkayGAM

Model: CPP1000:

Vyrobné cislo: CPP1000-0718
Datum vyroby: 2018

Drazovaci stroj
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3 - TECHNICKE UDAJE
3.1 UCEL POUZITIA

Drazovacie stroje sa pouzivaju na nanasanie drazovacej vrstvy cukrového sirupu na lentilky, orieSky a
podobné produkty. Mézu sa pouzit i na potahovanie ¢okoladovou vrstvou.

3.1 ZASADY POUZIVANIA

Dbajte na Cistotu priestoru okolo drazovacieho stroja. Rychlost otacania bubna mozno menit pomocou
packy umiestnenej na ovlddacom elektrickom paneli. Uvedte do cinnosti motor otac¢avého bubna a
pomocou packy na paneli nastavte rychlost ota¢ania. Stroj mozno pinit' a vyprazdrovat bud ruéne, alebo
mozno pouzit spodné pneumaticky ovladané vyprazdiovacie veko. Dbajte vzdy, aby sa stroj plnil aj
vyprazdnoval pri zastavenom otacani.

V zaujme maximalnej uc¢innosti drazovacich strojov musi byt v priestoroch, kde s vykonava drazovanie
kontrolovana vlhkost ovzdus$ia. Vyzaduje sa stala teplota aj vlhkost drazovacej miestnosti.

Casy zrychlovania a spomalovania ota¢ok moZno menit prostrednictvom nastaveni invertora. Hodnota
P109 plati pre zrychlovanie. Hodnota P110 plati pre spomalovanie. Tieto hodoty su uz v stroji AkayGAM
prednastavené. NizSie hodnoty parametrov P109 a P110 m&zu poskodit prevodovku motora, pretoze
nahle zrychlenie méze mat za nasledok polamanie prevodov. DalSie Udaje su k dispozicii v navode na
pouzivanie invertora.
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3.3 - TECHNICKE UDAJE

Model

Objem

Vyska

Hibka

Sirka

Hmotnost

Celkovy prikon
Datum vyroby
Frekvencia el. pradu
Napétie

_Electrical panel

FRL

| akaygam l

: CPP1000
- 150 litrov
: 1700 mm
: 1400 mm
: 1000 mm
: 250 kg
11,1 kw
12018

:50 Hz
1220V

speed adjustment
start button

_blower start/stop

gas spring

stop button

Bottom discharging

Angle adjustment |
gearbox with motor

sensor.

Ad
CPP1000 t

Electrical panel — elektricka pristrojova doska

Speed adjustment — nastavenie rychlosti

Start button — tlagidlo na uvedenie stroja do chodu
Blower start/stop — zapnutie/vypnutie ventilatora/fukaca

Stop button — vypinaé

Angle adjustment — nastavenie uhla

Gas spring — plynova pruzina

Bottom discharging — spodné vyprazdnovanie



Gearbox with motor — prevodovka s motorom
Sensor — snimac¢
Trasparent lid with magnet — priehladné veko s magnetom

5 - BEZPECNOST, INSTALOVANIE, SPUSTENIE

5.1- BEZPECNOSTNE POKYNY

1.
2.
3.

o &

© oo

11.

12.
13.

14.

Tento stroj smie ovladat len personal, ktory na tieto ¢inosti potvrdila spolo¢nost AkayGAM

Stroj pri Cisteni, oprave alebo nastavovani odpojte od zdroja elektrického pridu

Stroj smie opravovat len odborne zaskoleny personal. Nasledkom oprav stroja nekvalifikovanym
personalom méze byt jeho poskodenie.

Pri opravach pouzivajte len originalne alebo vyrobcom schvalené diely.

Bez vyrobcovho povolenia nevykonavajte na stroji ziadne zmeny. Pouzivajte len vyrobcom
schvalené prislusenstva.

Neodnimajte ani neposkodzujte pevné, alebo pohyblivé Stity.

Pred uvedenim stroja do chodu dbajte, aby boli vSetky ochranné Stity/veka zatvorené.

Pristroj neuvadzajte do chodu skér, ako sa vratia na pdvodné miesto jeho odnimatelné Casti.
Parametre napajania stroja — 220 V, 50 Hz. Iné hodnoty napatia, alebo vykyvy napétia v sieti mézu
spbsobit poSkodenie elektrickych Casti stroja.

Stroj sa smie zapajat len do uzemnenych elektrickych zasuviek.

Pouzite nevhodnych materialov alebo pretazZenie stroja mézu mat za nasledok zhorSenie jeho
fungovania

Vnikaniu/vkladaniu neznamych materialov zabranite pouzivanim filtra.

Neuposluchnutie vySsie uvedenych pokynov méze mat za nasledok poranenie/lraz obsluhujuceho
personalu, alebo poSkodenie stroja a vyrobca za takéto nasledky nezodpoveda.

NEZNIZUJTE hodnoty zrychlovacieho a spomalovacieho asu (P109 a P110)
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5.2 POKYNY PRE INSTALACIU

Stroj smie instalovat len kvalifikovany personal. Nespravne instalovanie casti méze spdOsobit
poranenie/Uraz personalu, resp. poskodenie stroja. Pri premiestiovani, alebo zdvihani stroja
zachovavaijte potrebnu opatrnost.

1.  Stroj sa smie umiestfiovat len na rovné povrchy. Zabezpecte stabilitu stroja jeho ukotvenim
pomocou hmozdiniek.

2. Stroj instalujte tak, aby mal za sebou cca a po bokoch 750 mm volného priestoru. Pred pristrojom
by mal byt volny priestor cca 1000 mm.

3.  Stroj pripojte k zdroju elektriny, v pripade potreby preskusajte zmenu smeru otacania bubna, potom
zmente fazu

4.  Elektrické charakteristiky: 220 V, 50 Hz

5.  Nezasahujte ziadnym spésobom do lamiel motora.

5.3 — POKYNY PRI SPUSTENI STROJA

Stroj smie uvadzat do chodu len kvalifikovany personal certifikavany na pouzivanie stroja CPP1000.
Oboznamte sa s OBR. 1.1

Drazovaci stroj (CPP1000)

1.  Stroj vzdy udrziavajte Cisty

2.  Dbajte, aby boli na svojom mieste vSetky zabezeCovacie prvky
3. Zapnite hlavny spinac (na boku elektrického panela)

4.  Spustite otacanie, pomocou packy nastavte rychlost otacania
5.  Spustite ventilator/fukac

6. Zastavte ventilator/fukac

7.  Otvorte malé veko a vlozte drazovaci material (Pozri Obr. 1.2)
8.  Zatvorte malé veko

9.  Zapnite ventilator/fukac

10. Zastavte otacanei bubna (Spravna poloha pri zastaveni — pozri Obr. 1.2)
11. Zastavte ventilator/fukac

12. Vypnite hlavny spinac

13. Uplne otvorte hlavné veko (pozri Obr. 1.2)
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Start pan rotation Stop pan rotation Adjust pan RPM EMERGENCY STOP

Swatch on/off blower

FIG1.1

OBR. 1.1

Start pan rotation — spustenie ota¢ania bubna

Stop pan rotation — zastavenie otaania bubna

Adjust pan RPM — nastavenie rychlosti ota€ania bubna
Switch on/off blower — zapnutie/vypnutie ventilatora/fukaca
EMERGENY STOP — NUDZOVE VYPNUTIE
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LOADING POSITION OF COATING SYRUP OR CHOCOLATE

AFTER FINISHING OPEN MAIN FRONT LID COMPLETELLY

DISCHARGING

PANS HOME POSITION. HOME POSITION or DISCHARGING
POSITION IS PROVIDED BY A SENSOR MOUNTED AT THE
BACK SIDE OF THE PAN.

TO PREVENT HOME POSITION TO BE PASSED WHILE STOPPING
PAN WE RECOMMEND PRESSING STOP BUTTON INTHIS
INTERVAL OF DISCHARGING VALVE'S POSITION.

Obrazok 1.2

LOADING POSITION OF COATING SYRUP OR CHOCOLATE

AFTER FINISHING OPEN MAIN FRONT LID COMPLETELLY
DISCHARGING

PANS HOME POSITION. HOME POSITION or DISCHARGING
POSITION IS PROVIDED BY A SENSOR MOUNTED AT THE
BACK SIDE OF THE PAN.

TO PREVENT HOME POSITION TO BE PASSED WHILE STOFPING
PAMNWE RECOMMEND PRESSING STOP BUTTOM INTHIS
INTERVAL OF DISCHARGING VALVE™S POSITION.

Miesto na plnenie drazovacieho sirupu alebo
Cokolady

Po skon€eni Uplne otvorte hlavné veko
Vyprazdhovanie bubna

Zé&kladna poloha. Zakladnu polohu alebo polohu
bubna pre vyprazdnenie uréuje snima¢ umiestneny
na jeho zadnej Casti.

V zaujme zabranenia pretocenia polohy pre
vyprazdnenie bubna odporu¢ame stlacit tlacidlo
vypinaca ked sa vypustny ventil nahadza v
naznacenom intervale.



OPEN LID COMPLETELLY TO PREVENT
DROPPING DOWN OF IT

PRODUCT DISCHARGING POSITION

w'

V.

Obrazok 1.3
OPEN LID COMPLETELLY TO PREVENT Uplne otvorte veko — zabranite tak jeho spadnutiu
DROPPING DOWN OF IT
PRODUCT DISCHARGING POSITION Poloha pre vyprazdnenie produktu
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5.3.1 KONIEC PRACOVNEJ SMENY

1. Dbajte, aby v stroji zostalo pokial mozno ¢o najmensie mnozstvo produktu

Odistite/vyutierajte vihkou utierkou

3. Nepouzivajte tvrdé predmety (napr. kladivo) na odstrafiovanie cukrovej vrstvy na vnatornej strane
bubna

n

5.3.2 KONIEC TYZDNA

1.  Vypite hlavny spinac
2. Vydistite stroj
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6 — POKYNY PRE UDRZBU

ouhA~wNPRE

Raz ro€ne predistite elektricky panel suchym stlaenym vzduchom

Raz ro¢ne skontrolujte kablové spojenia/pripojenia elektrickom paneli

Raz za pol roka premazte prislusné Casti

Kontrolujte hladinu oleja vo vnutri FRL. V pripade potreby (hladina okolo rysky "min.") doplrite ole;.
Raz za 6 mesiacov skontrolujte stav snimaca (senzora (Ci nie je uvolneny).

Vypustite z FRL nahromadenu vodu z kompresora

7 — POKYNY PRI USKLADNENI

V pripade uskladnenia stroja na vac ako 3 mesiace ho ponechajte v pdvodnom obale. Ak uz bol obal
odstraneny, stroj obalte plastovou féliou. Stroj skladujte na suchom a chladnom mieste. Chrarite ho pred
prachom a vlhkostou. Neskladovat na miestach s nizku teplotou. Z vnutra stroja, ktory sa nebude dlhSie
pouzivat odstrante vSetku ¢okoladu, vpustite vSetku vodu, vycistite ho a obalte plsatovou féliou.

8 — ZARUKA
Tato obmedzena zaruka plati po¢as 12 mesiacov od datumu zakupenia a vztahuje sa na chyby v
konstrukcii a pri inStalacii stroja, vratane Standardnych dielov.

ZARUCNE PODMIENKY

arwDdE

8.

Zéaruka sa poskytuje na obdobie 12 mesiacov.

Zéaruka sa nevztahuje na Skody vzniknuté nasledkom nespravnych postupov pouzivatela.

Zaruka sa nevztahuje na spotrebné materialy (tesnenia, podlozky a podobne)

Zaruka sa nevztahuje na $kody vzniknuté nasledkom nehéd, alebo prirodnych pohrém

Za udrzbu stroja zodpoveda kupujuci. Na Skody vzniknuté nasledkom zanedbanej udrzby sa
zaruka nevztahuje.

Nestalost’ napétia v elektrickej sieti, alebo skrat méZu posSkodit' elektrické sucasti stroja. Na Skody
vzniknuté nasledkom poruch/zlyhani v elektrickej sieti sa zaruka nevztahuje.

Tato zaruka sa vztahuje na model CPP1000. Na Skody vzniknuté na inych strojoch sa tato zaruka
nevztahuje.

Spolo¢nost AkayGAM nezodpoveda za zmarené zisky.

Za dodavku a prepravu poSkodenej jednotky v pripade chyb vzniknutych na zaklade vysSie uvedenych
dbvodov zodpovedny vyrobca

Datum vyroby: 2018

Meno/nazov zakaznika:

Datum zakupenia: 2018

Vyrobné ¢&islo: CP1000-0718

Zaruka na tento stroj plati do roku 2019
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8 — OSVEDCENIE O ZASKOLENI

OSVEDCENIE O ZASKOLENI
NizSie menovani pracovnici boli zaskoleni v drioch od ....... | e [oid i,

Po absolvovani Skolenia im bolo vydané toto osvedCenie. Bol dodany navod na pouzivanie.

Néazov stroja: Drazovaci stroj CPP1000
Model: CPP1000
Meno obsluhujiceho pracovnika:

Navod na pouzivanie
doruceny (komu):

Meno — podpis




STANDARDNE CASTI/DIELY

8 z|EQ &

s | R[5 2 2

» ka2 @ o)
1 19 2 Pant-01 Mentese
2 44 2 90 deg. tip LR dirsek LR tip dirsek
3 76 1 STDCPP1000
4 80 1 430x525x275 Kasa
5 11 4 AKBC DIN933 1S04017 M 10x40 AKBC DIN933 (1S04017)
6 18 2 AKBC DIN933 1S04017 M 10x80 AKBC DIN933 (1S04017)
7 35 4 HBC DIN7991 M6x16 HBC DIN7991
8 38 2 HBC DIN7991 M 10x20 HBC DIN7991
9 42 4 AKBC DIN933 1S04017 M10x30 AKBC DIN933 (1S04017)
10 48 3 HBC DIN7991 M5x12 HBC DIN7991
11 50 8 HBC DIN7991 M5x20 HBC DIN7991
12 64 2 HBC DIN7991 M8x30 HBC DIN7991
13 71 2 ABC DIN912 1S04762 M6x20 ABC DIN912 (1S04762)
14 73 4 AKBC DIN933 1S04017 M10x25 AKBC DIN933 (1S04017)
15 91 2 ABC DIN912 1S04762 M6x16 ABC DIN912 (1S04762)
16 94 2 ABC DIN912 1S04762 M5x12 ABC DIN912 (1S04762)
17 98 1 AKBC DIN933 1S04017 M12x25 AKBC DIN933 (1S04017)
18 99 1 AKBC DIN933 1S04017 M8x30 AKBC DIN933 (1S04017)
19 103 3 ABC DIN912 1S04762 M4x30 ABC DIN912 (1S04762)
20 109 3 AKBC DIN933 1S04017 M6x20 AKBC DIN933 (1S04017)
21 110 4 AKBC DIN933 1S04017 M6x12 AKBC DIN933 (1S04017)
22 16 4 010 DIN127 yayli rondela PRP:"SW-File Name”
23 54 4 Pul o5 pul
24 17 4 M10 somun M10 somun
25 55 9 M5 somun M5 somun
26 90 2 M8 somun M8 somun
27 92 4 M6 somun M6 somun
28 | 104 3 M4 somun M4 somun
29 | 112 2 020 DIN471 mil segmani 020 mil segmani
30 47 1 Neodyum halka miknatis Neodyum halka miknatis
31 2 4 080 - M12x100 080 - M12x100 ayak
32 79 4 EM 02 SPR 80 (max. 50 kg) EM 02 SPR 80 (max. 50 kg)
33 49 2 Kenar mentese 330 H5 istanbul kilit
34 52 2 Makina kapak kulpu Istanbul kilit 706-122- eksen 122mm
35 61 1 Sabitleme (YOURSELF) Sabitleme (YOURSELF) (Amortisor icin)
36 62 1 M8 gas spring Ball joint B12
37 67 1 Gas Spring 010 x 023 - 100mm strok piston Gas Spring 010 x 023 - 100mm strok piston
38 93 1 SP12FL SP12FL ball transfer unit
39 56 UCP205 UCP205 yatak
40 66 1 PAP burc 020 x 023 x 20 PAP burc
41 59 TOS TKK T 025x34 TOS TKK T 025x34
42 12 1 KR373 00 80 0.75kw 20rpm
43 13 %" 08 elbow fitting %" 08 elbow fitting (pneumatic)
44 21 1 1S06432 Body 1S06432 025x25 PP body
45 22 1 1S06432 Center 1S06432 0 25PP center
46 23 1 025 catal
47 24 1 025 eklem yer
48 27 0
49 81 1 AL20-02 FRL 1/4"
50 95 1 Quick coupling pnomatik quick rakor




51 |100 1 %" 08 fitting %" 08 fitting (pneumatic)

52 |102 1 Manuel pnomatik valf

53 |[105 0 1/8" susturucu

54 |106 1 0

55 45 1 POBRA 160-70(2)

56 68 1 Polyester pano 400x500x175 Cetinkaya polyester pano
57 82 1 Buat - Cetinkaya Buat kutusu

58 83 1 potansiyometre

59 84 1 Pushbutton Start button (spring return)

60 85 1 Pushbutton Stop button (spring return)

61 86 1 selectors switch 2 position (stay put) (selector switch)
62 96 1 M12 proximity sensor M12 proximity sensor

63 | 111 1 Main switch Main switch




